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@ Dehasiv ausgerustete Kunststoff-Folie, Verfahren zur Herstiellung der Folie und Ihre Verwendung 

Bei der neuen dehasiv ausgerusteten Kunststoff-Folie, 
bestehend aus einer Bastsfolte aus thermoplastischem 
Kunst^off und einer darauf einseitig oder betdseitig aufge- 
brachten Schicht aus vemeUrtem acrylatmodifirieitem Poly- 
organostloxan, ist die Bastsf olie, die vorzugsweise aus meh^ 
reren Schichten gebildet ist, eine Fullstoff enthaltende ©pa- 
ke Folie, deren Opdzrtat auf Mikrohohlraumen in der Folie 
beruht die durch biaxiafes Stredken der Fullstoff enthalten- 
den Folie erzeugt worden sind. Die neue Kunststoff-Folie 
wird nach dem Coextrusionsverfahren hergestellt. Aufgrund 
ihrer dehasiven Beschichtung, ihrer Opazitat undPapierahn- 
tichkeit eignet sie sich als Abdeckfolie^ Tragerfolie oder Ver- 
packung^olie fur klebrige Matertalien. Sie wird vorzugswei- 
se alsTragerfolief tir selbstklebende Gebilde eingesetzt. 
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Paten-banspruche 

1 . Dehasiv ausgertistete Kunststof f-Folie> bestehend 
aus einer Basisfolie aus thermoplastischem Kunst- 
stoff und einer darauf wenigstens einseitig auf- 
gebrachten. Schicht aus vernetztem acrylatmodif i- 
zierteia Polyorganosiloxan/ dadurch gekennzeichnet^ 
daB die Basisfolie eine FUllstoff enthaltende opake 
Polie ist, deren Opazitat auf MikrohohlrSumen in 
der Folie beniht, die durch biaxiales Strecken 

der Fullstof f enthaltenden Folie erzeugt worden 
sind. 

2. Kunststof f -Folie nach Anspruch 1/ dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Basisfolie aus Jtiehreren Schich- 
ten besteht mit wenigstens einer opaken und wenig- 
stens einer transparent en Oder glasklaren Schicht. 

3. Kiinststof f-Folie nach einem der Anspriiche 1 und 2, 
dadurch gekennzei-^hnet , daB die Basisfolie bezie- 
hungsweise die Schichten der Basisfolie aus Poly- 
propylen als Kunststof f gebildet sind. 

4. Kunststof f -Folie nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Basisfolie aus drei Schichten 
besteht, wobei die Mittelschicht eihe opake SChicht 
ist und im wesentlichen aus Polypropylen und 5 bis 
30 Gew.-%, bezogen auf das Polypropylen, von einem 
pulverformigen Calciumcarbonat , Siliciumdioxid und/ 
Oder Titandioxid mit einear mittleren TeilchengrSBe 
yon 0,5 bis 10 tiiQ besteht, die beiden die Mittel- 
schicht beidseitig umgebenden Deckschichten trans- 
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parente oder glasklare Schichten sind und im wesent- 
lichen aus Polypropylen bestehen und die Folie bei 
einer Temperatur von 120 bis 130 vrni das 5- bis 
7fache langsgestreckt und bei einer Temperatur von 
5 160 bis 175 ^'C um das 8- bis lOfache quergestreckt 

worden ist. 

5 . Kunststoff -Folie nach Anspruch 1 r dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Basisfolie aus fiinf Schichten 

10 besteht, wobei die Mittelschicht eine transparente 

Oder glasklare Schicht ist und im wesentlichen aus 
Polypropylen besteht, die beiden Zwischenschichten 
opake Schichten sind und im wesentlichen aus Poly- 
propylen und 5 bis 30 Gew--%, bezogen auf das Poly- 

15 propylene von einem pulverf ormigen Calciumcarbonat, 

Siliciumdioxid und/oder Titandioxid mit einer mxtt- 
leren TeilchengroBe von 0,5 bis 10 ^ira bestehen, die 
beiden Deckschichten, die den Dreierverbund aus Mit- 
telschicht und den beiden Zwischenschichten beid- 

20 seitig umschlieBen, transparente oder glasklare 

Schichten sind und im wesentlichen aus Polypropylen 
bestehen, und die Folie bei einer Temperatur von 
120 bis 130 °C urn das 5- bis 7fache langsgestreckt 
und bei einer Temperatur von 160 bis 175 urn das 

25 8- bis 1 0f ache quergestreckt worden ist. 

6. Kunststoff -Folie nach einem der Ansprtlche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet^ daB die Basisfolie eine 
Dichte von <0,65 g/cm^ aufweist. 

30 

7. Kunststoff -Folie nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekenhzeichnet, daB die Basisfolie eine Dicke 



85/K 030 



L- : 3 . 3513526 
3 



von 20 bis 100 hat und das Gewicht der dehasiven 
Beschichtung 0,2 bis 1,5 g/ra^ betrSgt . 

8. Verfahren zur Herstellung der Kunststof f-Folie nach 
5 Anspruch 1 r dadurch gekennzeichnet , dafi man die der 

fiasisfolie entsprechende Schmelze durch eine Flach- 
diise extrudiert, die extrudierte Folia zur Ver- 
festigung abkuhlt, die verfestigte Folie langs- 
' streckt, auf die langsgestreckte Folie zur dehasi- 
10 ven Ausrustung ein- Oder beidseitig eine Schicht 

von einem acrylatmodif izierten Polyorganosiloxan 
aufbringt und das aufgebrachte Polyorganosiloxan 
vemetzt, die so beschichtete Folie querstreckt 
und anschlieBend thermof ixiert . 

15 

9. verwendung der Kunststoff -Folie nach Anspruch 1 
als Abdeckfolie, Tragerfolie oder Verpackungsf die 
fiir klebrige Materialien. 

20 10. Verwendung der Kunststoff -Folie nach Anspruch 1 ^, 
als Tragerfolie fiir selbstJclebende Gebilde. 
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Dehasiv ausgeriistete Kunststof f-Folie, Verfahren zur. 
Herstellung der Folie und ihre Verwendung 

Die Erfindung betrifft eine dehSsiv ausgeriistete Kunst- 
stof f -Folie, bestehend aus einer BasisfoXie aus thermo- 
plastischem Kunststoff und einer darauf wenigstens ein- 
seitig auf gebrachten Schicht aus vernetztem acrylat- 
modif iziertem Polyorganosiloxan. Die Erfindung betrifft 
ferner ein Verfahren zur Herstellung dieser Folie und 
ihre Verwendung. 

Es ist schon seit langem bekannt. Papier (Papierfolien) 
dadurch dehSsiv, das heiBt abweisend oder trennend ge- 
geniiber klebrigen Materialien , zu machen, daB sie ein- 
oder beidseitig mit einer Schicht aus vernetztem acrylat 
modif iziertem Polyorganosiloxan versehen werden. Diese 
siliconisierten Papiere oder Siliconpapiere besitzen 
ein hohes Abweisvermogen (Trennvermogen) gegeniiber 
Klebstoffen, klebstof f tragenden Gebilden und klebrigen 
Produkten verschiedenster Art. Auf grund dieser Eigen- 
schaften sind sie vielfach verwendbar, so zma Beispiel 
zur Abdeckung von Klebebandern, von klebstof fbeschich- 
teten Schaumteilen, Heftpf las tern und selbstklebend 
ausgeriisteten Textilien, Teppichf liesen, Filzen und 
dergleichen, als TrSger folie, beispielsweise fiir 
selbstklebende Etiketten und als Verpackungspapier 
fur klebrige Produkte. 



3513526 



Es ist ferner bekannt, Folien aus thermoplastischem 
Kunststoff mit. dem genannten Siliconharz dehasiv aus- 
zuriisten. SO wird in der deutschen Of f enlegungsschrif t 
33 14 729 eine Polyvinylchloridf olie beschrieben, die 
5 auf einer der beiden Seiten (Oberf lachen) eine vernetzte 
acrylatraodifizierte Polys iloxanschicht aufweist (kleb- 
stof f abweisende Schicht) . Diese Folie aus einer Poly- 
vinylchlorid-Basisf olie und der genannten klebstof f - 
£tt)weisenden Schicht trSgt auf der anderen Seite im 
10 Hinblick auf die Verwendung als Wasserschutzf olie zur 
Abdeckung von Karosserieteilen eine Klebstof f schicht . 
Es liegt auf der Hand, daB diese Kunststoff -Folie bei- 
spielsweise als Tragerfolie f iir selbstklebende Gobilde 
nicht geeignet ist. 

15 

Es sind auch schon eiii- oder mehrschichtige opake (papier- 
ahnliche) Kunststoff -Folien bekannt. So wird in den bei- 
den europaischen Patentanmeldungen 0 004 633 und 0 083.495 
eine durch Coextrusion hergestellte und biaxial gestreckte, 

20 opalce Polyolef in-Folie beschrieben, die aus einer Full- 
sto£f enthaltenden Mittelschicht aus Polyolef in und zwei 
transparenten oder glasklaren Deckschichten aus Polyole- 
fin gebildet ist, Ihre Opazitat resultiert daher, dafl 
aufgrund des Fiillstof f gehaltes und des biaxialen Strek- 

25 kens eine groBe Anzahl von Mikrohohlraiimen (Vakuolen) 
vorhanden sind. Beim Strecken wird die Polymermatrix 
an den Korngrenzen der mit dem Polyolefin unvertragli- 
chen anorganischen oder organischen Fullstoffe aufge- 
rissen, was zur Entstehung der genannten Vakuolen, das 

30 heiBt zu leeren oder ungefiillten Raumen, fiihrt (es ver- 
. steht sich von selbst, daB diese Vakuolen oder Mikro-- 
hohlraume xiber das ganze Volumen der Schicht verteilt 
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sind) . Durch die Brechung beziehungsweise Streuung 
des Lichtes an den Hohlraumen wird das opake Aussehen 
verursacht. 

Die bekannten opalcen Kunststof f-Folien besitzen zwar 
das vielfach gewiinschte opake, papierahnliche Aus- 
sehen, sie sind jedoch nicht dehasiv und darait unge- ^ 
eignet fiir die obengenannten . Verwendungen, namlich 
als Abdeckfolie, Tragerfolie oder Verpackungsf die 
fiir klebrige Materialien. 

Es stellt sich daher die Aufgabe, eine dehasive opake 
(papierahnliche) Kunststof f-Folie zur Verfiigung zu 
stellen. Diese Folie soil dariiber hinaus eine niedrige 
Dichte aufweisen. 

Die erfindungsgemafle dehasiv ausgerustete Kunststoff- 
Folie, bestehend aus einer Basisfolie aus themnoplasti- 
schem Kunststof f und einer darauf wenigstens einseitig 
aufgebrachten Schicht aus vernetztem acrylatmodif izier- 
tem Polyorganosiloxan ist dadurch gekennzeichnet, daB 
die Basisfolie eine Fullstoff enthaltende opake Polie 
ist, deren Opazitat auf Mikrohohlraumen in der Folie 
beruht, die durch biaxiales Strecken der Fullstoff ent- 
haltenden Polie erzeugt worden sind. 

Die Basisfolie besteht vorzugsweise aus mehreren Schich- 
ten, bevorzuqt aus 3 bis 5 Schichten, mit wenigstens 
einer opaken und wenigstens einer transparenten oder 
glasklaren Schicht. Die Basisfolie kann aus jedem ge- 
eigneten thermoplastischen Kunststof f gebildet sein. 
Die einzelnen Schichten der Basisfolie konnen aus dem 
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gleichen oder unterschiedlichen Thermoplasten gebildet 
seln« 

Geeignete Kunststoffe sind Olef inpolymere, wie Poly- 
ethylene Polypropylen, Polybutylen und hohere a-Olefin- 
Polymere; Olef incopolymere, wie Ethylen-Propylen-Co- 
polymere, Propylen-Butylen-Copolymere und Ethylen- 
Propylen-rButylen-Terpolymere ; Polyester, wie Poly- 
ethylenterephthalate und Polytetramethylenterephthalate; 
Styrolpolymere oder Mischungen aus diesen Polymer en* 
Olef inhomopolymere, Olef incopolymere oder Mischungen 
davon sind bevorzugte Kunststoffe fiir die Basisfolie 
beziehungsweise die einzelnen Schichten der Basis- 
folie. Besonders bevorzugt ist Polypropylen, das sind 
Propyl enhomo- und/oder Propylencopolymere itiit maximal 
10 Gew.-%/ vorzugsweise 0/5 bis 7 Gew*-%/ bezocron auf 
das Copolymere/ cin copolymer isierbareri Comonoitier en . 
Bevorzugte Comonomere sind Ethylen und Buten. 

Bei den Fiillstoffen der opaken Basisfolie beziehungs- 
weise den opaken Schichten handelt es sich um die (ib- 
lichen anorganiischen oder organischen, mit dem thermo- 
plastischen Kunststof f unvertraglichen, pulverf ormigen 
Mater ialien. Beispiele fiir organische Fiillstoffe sind 
Polyacrylate, Polyamide/ Epoxidharze, Polyvinylacetdte 
iind Fluor enthaltende Polymere- Anorganische Fiillstoffe 
sind bevorzugt. Geeignete anorganische Fiillstoffe sind 
Sulfate, wie Aluminiumsulfat , Bariurasulfat und Calcium- 
sulfat; Carbonate, wie Calciumcarbonat und Magnesium- 
carbonat; Silicate, wie Aluminiumsilicat (Kaolinton) 
und Magnesiumsilicat (Talkum) ; Oxide, wie Aluminixim- 
oxid, Magnesiumoxid, Siliciumdioxid, Titandioxid und 
Zinkoxid; und Salze organischer Sauren, wie Benzoate 
und Citrate. Von den anorganischen Fiillstoffen werden 

BAD ORIGINAL 
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Calciuracarbonat, Silicivundioxid, Titandioxid oder Mischun- 
gen davdn bevorzugt eingesetzt. Calciiiincarbonat (Kreide) 
ist besonders bevorzugt. Die Menge an Ftillstoff in der 
opaken Folie beziehungsweise Schicht liegt bei 5 bis 
5 3 0 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 25 Gew.-%, bezogen auf 
das Gewicht des thermoplastischen Kunststoffs. Die rnitt-^ 
lere TeilchengroBe des pulverf ormigen Fullstoffs liegt 
im Bereich von 0,5 bis 10 urn, vorzugsweise im Bereich 
von 2 bis 5 jim. 

10 

Die biaxiale Streckung (Orientierung) , bei der Mikrohohl- 
raiome in der Fiillstof f enthaltenden Basisfolie beziehungs- 
weise Schicht erzeugt werden, wird beispielsweise im Falle 
vori Polypropylen als thermoplastischer Kunststof f in Langs- 

15 richtung vorzugsweise bei einer Temperatur von 120 bis 

130 °C und mit einem Langs streckverhaltnis von 5 bis 7 : 1 
und in Querrichtung vorzugsweise bei einer Temperatur 
von 160 bis 175 und mit einem Querstreckverhaltnis 
von 8 bis 10 : 1 dufchgef iihrt , wobei zuerst langsgestreckt 

20 und nach der Beschichtung und Vernetzung des acrylat- 

mbdifizierten Polyorganosiloxans quergestreckt wird (diese 
Vernetzung wird vorteilhaft durch eine Nachvernetzung nach 
der Qu^r streckung verstarkt) . 

25 Wie oben bereits erwahnt, ist die erf indungsgemaB vorge- 
schlagene Basisfolie vorzugsweise mehr^chichtig auf ge- 
baut. Es hat sich herausgestellt / daB die neue dehasive 
Kunststoff -Folie mit den beiden nachstehend angegebe- 
nen Basisfolien eine besonders niedrige Dichte hat, 

30 das ist eine Dichte von weniger als 0,65 g/cm*.. In 

dem einen Fall besteht die Basisfolie aus 3 Schichten, 
wobei die Mittelschicht (raittlere Schicht) eine opake 
Schicht ist und im wesentlichen aus Polypropylen (als 
Hauptkomponente) und 5 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 
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10 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das Polypropylen , von 
einem pulverf 6rmigen Calciunicarbonat, Silicivimdioxid 
iind/oder Titandioxid {als Pailstoff ) mit einer mittle- 
ren TeilchengrSBe voii 0,5 bis 10 yrn, vorzugsweise 
5 2 bis 5 \xm, besteht, die beiden die Mittelschicht 
beidseitig ximgebenden Deckschichten transparente 
Oder glasklare Schichten sind und im wesentlichen 
aus polypropylen bestehen und die Folie bei einer 
Temperatur von 120 bis 130 "C um das 5- bis 7fache 

10 langsgestreckt und bei einer Temperatur von 160 bis 
175 "C um das 8- bis 1 0f ache quergestreckt worden 
ist. Bei dieser Ausf Uhrungsform ist es voarfceilhaf t , 
wenn die opake Schicht 1 bis 15 Gew.-%, vorzugs- 
weise 5 bis 10 Gew.-%, von einem nattirlichen oder 

15 synthetischen Harz mit einem Erweichungspxink . vor 

70 bis 180 °C, vorzugsweise 80 bis 150 °C, enthalt, 
Gewichtsprozente bezogen auf das Polypropylen (Aus- 
fiihrungsform mit harzmodif iziertera Polypropylen fiir 
die ppake Mittelschicht der dreischichtigen Folie). 

20 

im zweiten Fall besteht die Basisfolie aus 5 Schich- 
ten, wobei die mittlere Schicht eine transparente 
Oder glasklare Schicht ist und im wesentlichen aus 
Polypropylen besteht, die beiden Zwischenschichten 

25 fclie sich beidseitig auf der mittleren Schicht bef in-^ 
den) opake Schichten sind und im wesentlichen aus 
Polypropylen (als Hauptkomponente ) und 5 bis 30 Gew.-%, 
vorzugsweise 10 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das Poly- 
propylen, von einem pulverf ormigen Calciumcarbonat , 

30 Siliciumdioxid und/oder Titandioxid (als Fiillstoff) 
mit einer mittleren TeilchengrSfle von 0,5 bis 10 ]im, 
vorzugsweise 2 bis 5 jim, bestehen, die beiden Deck- 
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schichten, die den Drelerverbund aus Mittelschicht und 
den beiden Zwischenschichten beidseitig umschlieBen, 
transparente oder glasklare Schichten sind.und im 
wesentlichen aus Polypropylen bestehen und die Foli^. 
bei der Temperatur von 120 bis 130 °C um da3 5- bis 
7fache langsgestreckt und bei einer Temperatur von 
160 bis 175 um das 8- bis 1 Of ache quergestreckt 
worden ist. Bei dieser Ausf uhrungsform ist es vor- 
teilhaft, wenn die Mittelschicht 1 bis 15 Gew.-%, 
vorzugsweise 5 bis 10 Gew.-%r von einem natiirlichen 
Oder synthetischen Harz mit einem Erweichungspunkt 
von 70 bis 180 vorzugsweise 80 bis 150 °C, ent- 

halt, Gewichtsprozente bezogen auf das Polypropylen 
(Ausfiihrungsform mit harzmodif iziertem Polypropylen 
fiir die transparente Oder glasklare Mittelschicht 
der fiinf schichtigen opaken Folie) • 

Bei den zur Modif izierung des Polypropylens einge- 
setzten naturlichen oder synthetischen Harzen han- 
delt es sich um die bekannten sogenannten harten 
Harze. Dazu zahlen die Kohlenwasserstof f-Harze, wie 
Cvimaronharze^ Erdolharze und Terpenharze, Ketonharze, 
Polyamidharze, Aldehydharze, wie Xylol-Formaldehyd- 
harze uiid Naphthalin-^Formaldehydharze, Daramarharze 
und Kolophonium. Cumaronharze werden meist durch Poly- 
merisation von entphenolten und entbasten Fraktionen des 
Steinkohlenteer-Leichtols gewonnen, die beispielsweise 
Inden, Styrol, Dicyclopentadien, Cumaron und deren 
Homologe als ungesattigte Verbindungen enthalten. Durch 
Copolymerisation, beispielsweise mit Phenol/ ist eine 
vielseitige Modif ikation moglich. Die Rohstoff basis der 
Erdolharze wird bei der Krackung von Naphtha- oder Gas- 
51 auf Rohstoffe der chemischen Industrie ^ wie Ethylen 
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und propylen, gewonnen. Es handelt sich beispielsweise 
\an harzbildende Verbindungen, wie Buten, Butadlen, 
Penten,. Piperyleii, Isopren, Cyclopentadien, Dicyclo- 
pentadienv Alkylbenzole, Mettiyldicyclopentadien, 
5 Methylinden, Naphtalin, Styrol, Inden, Vinyltoluol 

und Methylstyrol. Bei Terpenharzen handelt es sich um 
Polymerisate von Terpenen. Ais Beispiele fiir geeignete 
Terpene seien 6-Pinen, Dipenten, Limonen/ Myreen, 
Bxonylen, Camphen und Shnliche Terpene genannt. Die 

10 Kohlenwasserstoff-Harze konnen beispielsweise durch 
Reaktion der Rohstof fe vor der Polymerisation, durch 
Einfiihrung spezieller Monoraerer oder durch Reaktion 
des polymerisierten Produktes modifiziert werden. 
Eine bevorzugte Modif izierungsart ist die Hydrierung 

15 Oder. Teilhydrierung ungesattigter Bestandteile der 
Harze. Danunarharze werden durch Lebendharzung vcn 
BSumen der Familie Dxpterocarpacaee gewonnen. Kolo- 
phonium ist ein natiirliches Harz, das aus dem Roh- 
balsam der Koniferen (Balsamharz) , dem Extrakt der Koni- 

20 ferenstubben (Wurzelharz^ oder aus Tallol (Tallharz) 

gewonnen wird und im wesentlichen aus J^ientinsaure und 
: deren isomeren besteht. Es kann sich auch vim modif i- 
ziertes Kolophonium handeln, das durch Polymerisieren, 
Hydrieren, Dehydrieren, Oxidieren, Decarboxilieren, 

2S Verseifen, Verestern, Isomerisieren oder Dispropor- 
tionieren. von Kolophonium entsteht . 

Bevorzugte. Harze sind Styrolpolymerisate , a-Methylstyrol- 
Styrqlcopolymerisate , a-Methylstyrol-Vinyltoluol-Copoly- 
merisate, Pentadienpolymerisate, a-Pinen- oder 6-P.inen- 
30 Polymerisate, Terpenpolymerisate, Kolophonium und modi- 
fiziertes Kolophonium. 



; ^y-y-OZ- 3513520 
-X- 

Die erf indungsgemaB vorgeschlagene Basisfolie kann 
auch zweckmaBige Additive wie Aritistatika^ Antiblock- 
mittel, Gleitmittel, Netzmittel, Stabilisatoren urid 
dergleichen in einer jeweils wirksamen Menge enthalteh. 

5 

Die dehasive Schicht (AuBenschicht) der erf indungsge- 
itiaBen Kunststof f-Folie, die ein- oder beidseitig vor- 
liegt, vorzugsweise einseitig^ besteht aus vernetztem 
acrylatmodxf iziertem Polyorganosiloxan. 

1 0 Vernetzbare (strablenvernetzbare) 

acrylatmodifizierte Polyorganosiloxane sind beispiels- 
weise in der deutschen Auslegeschrif t 2 747 2 33 aus- 
fQhrlich beschrieben. Es handelt sich urn Umsetzungs- 
produkte von -COH-Gruppen aufweisenden Acrylsaure- 

15 estern oder Me-thacrylsaureestern, vorzugsweise Penta- 
erythrittriacrylat, Trimethylolpropantriacrylat oder 
die entsprechenden Methacrylsauretriester, mit vorzugs- 
weise alkoxyfunktionellen (Alkoxy = OCH3, OC2H5 und der- 
gleichen, vorzugsweise OCH3), hydroxyf unktionellen oder 

20 chlor-substituierten Polyalkylsiloxanen, Polyphenyl- 

siloxanen oder Polyalkyl/phenylsiloxanen (Alkyl = CHa , 
C2H5 und dergleichen, vorzugsweise CH3); die zur Um- 
setzung verwendeten Polyorganosiloxane enthalten vor- 
zugsweise 8 bis 15 Siliciumatome im Polyorganosiloxan- 

25 molekul. Die acirylatmodif izierten Polyorganosiloxane 

enthalten etwa 20 bis 90 Gew.-% Siloxanantail . Es sind 
mittelviskose Produkte, ihr Molekulargewicht liegt in 
der Regel im Bereich von 500 bis 10 OOO. Sie konnen 
als solche oder in Verdiinnung aufgetragen werden. Solche 

30 - Siloxane werden von der Firma Th. Goldschitlidt AG, Essen, 
BR-Deutschland , unter der Bezeichnung TEGO® Silikon- 
acrylat RC (® = eingetragenes Warenzeichen von Goldschmidt) 
vertrieben- Sie sind mit Elektronen- 
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strahlen Oder UV-Strahlen vernetzbar (hartbar) - Im 
Falle der UV-Strahlenvernetzung werden Initiatoren 
(Fotoinitiatoren) eingesetzt, vorzugsweise Benzophenone 
Acetophenone oder Benzoine wie biethoxyacetophenon und 
Dlme-thoxyphenylacetophenon- Bei der Aushartung (Ver- 
netzung) mit Elektronenstrahlen wird in der Kegel mit 
Elektronen von 150 bis 250 keV Beschleunigungsspannung 
und einer Strahlendosis von 1 bis 2 Mrad (Megarad) 
zweckiaafiigerweise unter Inertgasatmosphare bestrahlt, 
bei der Aushartung mit UV-Strahlen wird in der R6gel mit 
einer UV-Lampe mit einer Leistung von etwa 80 bis 100 
W/cm ebenfalls zweckmaBigerweise unter Inertgasatmo- 
sphare bestrahlt* Die Aushartungszeit (Bestrahlungs- 
zeit) liegt im allgemeinen im Bereich von Sekunden. 



Die erfindungsgemaB vorgeschlagene Basisfolie ist 20 
bis 100 nm, vorzugsweise 30 bis 60 urn dick (Gesamtdicke) , 
Die Dicke der transparent^n oder glasklaren Schichten 
liegt im allgemeinen im Bereich von 0,2 bis 8 nm, vor- 
20 zugsweise 0,5 bis 1,5 nn. Im Falle von mehreren opaken 
Schichten sind diese jeweils etwa gleich dick; das 
glelche gilt fUr mehrere transparente oder glasklare 
Schichten. Das Gewicht der dehasiven Schicht liegt im 
Bereich von 0,2 bis 1,5 g/mS was einer Dicke von etwa 
25 0,2 bis 1>5 um entspricht. 

Die Herstellung der erf indungsgemaBen Kunststof f-Folie 
erfolgt nach dem an sich bekannten Coextrusionsverf ahren. 
Im Rahmen dieses Verfahrens wird vorzugsweise so vorge- 
30 gangen, daB man die der Basisfolie entsprechende Schmelze 
beziehungsweise die den Schichten der Basisfolie ent- 
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sprechenden Schmelzen durch eine Flachdiise coextrudiert , 
die coextrudierte Folie zur Verfestigung abkiihlt, die 
verfestigte Folie bei einer Temperatur von 120 bis 130 °C 
urn das 5- bis 7fache langsstreckt , auf die langsgestreckte 
5 Folie zur dehasiven Ausriistung einseitig oder beidseitig, 
vorzugsweise einseitig^ eine Schicht von einem acrylat- 
modif izierten Polyorganosiloxan aufbringt, das aufge- 
brachte Polyorganosiloxan vernetzt, di« so beschichtete 
Folie bei einer Temperatur von 160 bis 175 um das 8- 
10 bis 1 Of ache querstreckt und anschlieBend thennof ixiert ; 
die angegebenen Streckverhaltnisse und Strecktempera- 
turen gelten fiir den Fall, daB Polypropylen der thermo- 
plastische Kunststoff ist» 

Die Verfestigung der coextrudierten einschichtigen, vor- 

15 zugsweise mehrschichtigen Folie (Basisfolie) erfolgt 
in iiblicher Weise mit Hilfe von einer oder raehreren 
Walzen,. die durch Kiihlung auf etwa 30 bis 50 g^hal- 
ten werden* Die Langsstreckung wird man zweckmaBiger- 
weise mit Hilfe zweier, entsprechend dem angestrebten 

20 Streckverhaltnis verschieden schnell laufender Walzen 
durchfiihren und das Querstrecken mit Hilfe eines ent- 
sprechenden Kluppenrahmens. Die Beschichtung der langs- 
gestreckten Folie mit dem acrylatmodif izierten Poly- 
organosiloxan sowie die gegebenenf alls erf orderliche 

25 Trocknung der Beschichtung vor der Vernetzung wird 
ebenf alls nach den an sich bekannten Methoden wie 
Rakelbeschichtung, Walzenbeschichtung oder FlieBer- 
beschichtung durchgef lihrt . Die Vernetzung (Aushartung) 
der auf gebrachten dehasiven Polysiloxanschicht erfolgt. 

30 vorzugsweise durch Bestrahlung (Elektronenbestrahlung 

Oder UV-Bestrahlung) . Zur Thermof ixierung wird die Folie 
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in ublicher Weise bei einer Temperatur von etwa 150 bis 
160 ""C gehalten (etwa 0,5 bis 10 s lang) . Die thermo- 
fixierte Folie wird in ublicher Weise durch Fiihren uber 
Kiihlwalzen abgekiihlt und mit Hilfe einer Auf wickelein-- 
5 richtung aufgewickelt. 

Om eine verbesserte Haftung der acrylatmodif izierten 
Polyorganosiloxanschicht zu erreichen, ist es bevorzugt, 
die dehasiv zu beschichtende Flache der langsgestreckten 

10 Folie vor der Aufbringung des acrylatmodif izierten 

Polyorganosiloxans einer Korona-Behandlung zu unter- 
werfen. Durch die Korona-Behandlung, die in der fur 
thermoplastische Kunststof f-Folien Ublichen Weise 
durchgefiihrt wird, soli eine Oberf lachenspannung von 

15 mindestens 38 mN/m, vorzugsweise von 39 bis 42 mN/m, 
erzeugt werden. 

Die erfindungsgemaBe Kunststof f-Folie ist iiberall dort 
einsetzbar, wo ein hohes Abweisvermogen gegeniiber kleb- 

20 rigen Materialien yerschiedenster Art und ein opakes 

und papierahnliches Aussehen der Folie gewiinscht wird- 
Sie wird demnach vorteilhaf t als Abdeckfolie oder Trenn- 
folie, Tragerfolie und als Verpackungs folie fur kleb- 
rige Prodtakte wie klebrige Lebensmittel eingesetzt. 

25 Sie wird bevorzugt als Tragerfolie fiir selbstklebende 
Gebilde verwendet, beispielsweise fiir selbstklebende 
Etiketten, Teppichf liesen, Schalldamin-Materialien und 
Isolier-Materialien. 

30 Die Erf indung wird nun an Beispielen noeh naher er- 
lautert. 
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Erf IndunqsgemaBes Beispiel 

Mit Hilfe des coextrusionsverf ahrens wurde aus einer 
Breitschlitzduse bei 260 ''C eine Dreischichtf olie aus 
einer Mittelschicht und zwei die Mittelschicht beid- 
seitig umgebenden Deckschichten extrudiert. Die Mittel- 
schicht be stand aus einem Propyl enhomopolymer en (mit 
einem Schmelzindex von 3 g/10 min bei 230 °C und 2,16 kp 
Belastung) und 10 Gew.-% (bezogen auf das Propylenhomo-r 
polymer e als Hauptkomponente ) von einem pulverf orTaigen^ 
Calciumcarbonat mit einer mittleren TeilchengroBe von 
3 urn; die beiden Deckschichten bestanden aus einem 
statistischen Ethylen-Propylen-Copolymeren aus 95,5 
Gew.-% Propylen und 4,5 Gew.-% Ethylen (Schmelzindex: 
5,5 g/10 min bei 230 und 2,16 kp Belastung). Die 
coextrudierte dreischichtige Folie wurde zur Ab- 
schreckung und Verfestigung liber eine 30 °C warme 
Kuhlwalze gefuhrt, anschliefiend auf 120 erhitzt 
und bei dieser Temperatur einer Walzenlangsstreckung 
urn den Faktor 5 unterzogen. Eine Seite der ISngsge- 
streckten Folie wurde nun koronabehandelt und dadurch 
eine Oberf lachenspannung von 40 mN/m erzeugt. Die 
langsgestreckte und einseitig koronabehandelte Folie 
wurde mit Hilfe eines Rakelantraggerates mit einem 
Pentaerythr ittr iacry lat-Polysiloxan ( entsprechend der 
Type TEGO® Silikonacrylat RC 300 der Firma Th. Gold- 
schmidt) , das 5 Gew.-% Dimethoxyphenylacetophenon als 
Fotoinitiator enthielt, auf 8 g/m^ beschichtet. Die 
beschichtete Folie wurde unter Stickstoff mit UV-Licht 
zur Aushartung. der Beschichtung bestrahlt (Strahlungs- 
quelle: Quecksilber-Hochdruckstrahler mit einer spezi- 
fischen elektrischen Leistung von 100 W/cm, Bestrah- 
lungszeit: 30 Sekunden) • Die mit der vernetzten Schicht 
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versehene Folie wurde auf 173 °C erhitzt und in einem 
KluppenstrecJcrahmen urn den Faktor 8 quergestreckt . 
Die so erhaltene Folie vmrde bei 160 thermof ixiert , 
die Polysiloxanschicht hierauf nochmals 30 s lang mit 
5 Licht bestrahlt, abgekuhlt und auf gewickelt . 

Die Dicke der dreischichtigen opaken Folie (Basis- 
folie) mit der einseitig aufgebrachten dehasiven 
Polysiloxanschicht betrug 40 uia; das Gewicht der 
to dehasiven Schicht betrug 1 g/m^ . 

Vergleichsbeispiel 

Das erfindungsgemaBe Beispiel wurde wiederholt, wobei 
. jedoch keine dehasive Schicht aufgetragen wurde. 

15 

Test der beiden Folien: 

Auf ein Folxenstuck des Vergleichsbeispiels und auf 
ein Folienstiick des erf indungsgemaBen Beispiels, und 
zwar auf die Flache mit der Polysiloxan-Beschichtung, 

20 vurden jeweils Streifen eines Klebebandes (Tesafilia) 
aufgeklebt* Die auf der erf indungsgemaBen Folie ange- 
brachten Klebestreif en lieJben sich leicht abziehen im 
Gegensatz zu den Streifen, die auf der Folie des Ver- 
gleichsbeispiels klebten. 

25 Die Oberlegenheit bezuglich Trennvermogen der erf in- 
dungsgemaBen Folie geht deutlich aus den nachstehen- 
den Zahlenwerten heirvor: 

Abziehf estigkeit 



erf indungsgemaBes Beispiel 
Vergleichsbeispiel 



0,4 N/15 mm 
6,0 N/15 mm 



